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Anwendung:   Polieren von Spannut und 

Umfangfrei fl ächen

Material:    Hartmetall 

Maschinen: Alle Werkzeugschleifmaschinen

Kühlmittel: Öl, Emulsion

Abmessungen:  D 75 mm bis 200 mm

Breite des Belages: U 2 mm bis 30 mm

Bindung: Kunstharz (MDT-600)

Korngröße: D15

Werkzeugtyp:  1A1, 1B1, 1V1, 3A1, 3B1, 3VI, 

11V9C, 12V9C, 14A1, 14B1, 14V1

EINSATZPARAMETER NUTPOLIEREN

Schnittgeschwindigkeit: Vc = 25 – 28 m/s

 Zustellung: ae = 0,1 – 0,2 mm

Vorschub:  Vf = 70 mm/min., 

bei 280 Stück in Serie

TECHNISCHE MERKMALE

Eine glänzende Idee für das Polieren von Spannut und Umfangfreifl ächen
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Tel:    +49 (0) 881 / 90 11 55-0
Fax:   +49 (0) 881 / 90 11 55-100

vertrieb@muedia.de
www.diamantmetall.com

DR. MÜLLER DIAMANTMETALL®AG 

Leprosenweg 34
D-82362 Weilheim i. Ob.

ZENTRALE EIGENSCHAFTEN

  Innovatives Bindungskonzept mit neuartiger Mikrokörnung für Spiegelschliffoberfl ächen bei 

Spannuten und Umfangfreifl ächen 

   Zustellung bis zu 0,2 mm für das perfekte Endmaß Ihres Werkstücks

    Überdurchschnittliche hohe Standzeit der Schleifscheibe

IHRE VORTEILE

  Verbesserte Oberfl ächengüte     Verbesserter Vorschub

  Höchste Oberfl ächengüte & verbesserte Spanbildung

  Erhöhte Schneidkantenqualität am Werkstück

   Verringerte Oberfl ächenspannung im Hartmetall & mehr Prozesssicherheit

  Optimierte Kornüberstände für höhere Abtragsleistung

  Geringe Rüstkosten & gesteigerte Wirtschaftlichkeit

VORTEILE FÜR IHR WERKSTÜCK

  Keine Cobaltauswaschung „Cobalt-Leaching“

  Durch gezielten Selbstschärfeffekt gleichmäßige Oberfl ächenqualität 

EMPFEHLUNGEN

    NUTOPERATION

Hochleistungs-Hybridbindung 

MDX-665 und MDX-587

* Abmessungen und Korngröße nach Kundenwunsch.

  UMFANG- UND STIRNBEARBEITUNG

X17240, 11V9C, 

MDX-587 CS D54 (Hybridbindung)

  ABRICHTEN

Siliciumkarbidschleifscheibe, Körnung 320

  SCHÄRFEN

Schärfstein X13169 (Siliciumkarbid)

Technische Einsatzinformation:
Nutenlänge = 50 mm    Vc = 28 m/s

*Bei 280 Stk.
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70 mm/min.*

Wettbewerb 1
45 mm/min.

Wettbewerb 2
60 mm/min.
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